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Electrical Machine Having Coil-Winding Stator-Package 

The present invention relates to an electrical machine having a coil-winding stator- 
package, and has a task to create such an machine, which can be produced easily and 
inexpensively while a high motor shield is assured at high dissipation of waste heat. 

The present invention achieves the task, whereby the stator-package, and the 
bearing-shields pre-fixed by bolts plunged into the package are connected so as to be 
force-fitted and form-fitted via a sheet-jacket pressed against the stator-package 
comprising the isolated coil-winding and against parts of the bearing-shields. Eventually, 
this means the very simple formation and production of the motor, and, moreover, the 
extremely good heat transmission from the surface of the coil-winding to the surface of 
the motor housing, i.e., that of the pressed jacket can be performed. In this case, suitably, 
cooling air sweeps this jacket in a known manner. 

The present invention is illustrated by the embodiments based on the drawings, in 

which 

Fig. 1 shows a longitudinal section of a motor, and 
Fig. 2 shows a cross-section of the motor. 

Reference numeral 1 designates a coil-winding stator, 2 designates a rotor, 3 
designates the shaft of the motor. The shaft is supported by bearings 4 in the bearing 
shields 5 and 6. The bearing shields 5 and 6, on their parts, are connected to the stator- 
package via a tube-shaped jacket 7 made of aluminum. 

The motor is produced as follows. That is, after the rotor 2 is inserted between the 
bearing-shields 5 and 6, the bearing shields 5 and 6 are pre-fixed to the stator 1 by means 
of bolts 8. The bolts are plunged into the stator-package and are inserted into 

- 1 - 



THIS PAGE BLANK mm) 



corresponding cap-holes 9 of the bearing shields. Thereafter, an aluminum tube is slid 
onto the stator-package, and then, the surface of the coil winding 10 of the stator package 
is electrical ly-sufficiently isolated with an isolating foil 11. The length of the tube 7 is 
selected so that the tube 7 covers the concurrent part of the bearing shields 5 and 6. 
Thereafter, the aluminum tube 7 is pressed against the stator-package comprising the coil- 
winding and against the outer portions 12 of the bearing shields with the aid of a magnet- 
shaping process, so that a force-fit and form-fit connection generates between the bearing 
shields and the stator package. At the same time, as described above, the waste heat from 
the coil-winding is excellently dissipated directly from the surface of the jacket 7. A 
ventilator 14 is arranged under a covering hood 13 in a known manner so that cooling air 
sweeps the jacket 7. 

To further improve the heat dissipation, when the coil-winding 10 is produced, the 
respective conductors may be changed in such a manner that a corrugated surface of the 
coil-winding is formed. Thereby, the jacket 7 pressed thereon also has a corrugated shape, 
whereby the surface is increased. 

Patent Claims 

1 . An electrical machine having a coil-winding stator-package, characterized in that the 
stator-package (1) and the bearing-shields (5, 6) pre-fixed by bolts (8) plunged into the 
package are connected so as to be force-fitted and form-fitted via a sheet-jacket (7) which 
is impressed against the stator package comprising the insulated coil-winding (10) and 
against parts (12) of the bearing shields by means of a magnet-shaping process. 

2. A machine according to Claim 1, characterized in that the sheet-jacket (7) is made up of 
aluminum. 

3. A machine according to Claim 1 or 2, characterized in that an isolating thin-film (11) is 
provided between the coil-winding (10) and the jacket (7). 



4. A machine according to any one of Claims 1 to 3, characterized in that the coil-winding 
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(10) is formed so as to be corrugated in the axial direction, and thereby, the tightly fitted 
jacket (7) is formed so as to be corrugated in the axial direction. 
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Elektrische Masohine mit ringbev/ickel tern StSnderpaket. 



Die Erfindung betrifft eine elektrische Haschlne mit ringbe- 
wickeltem Standerpaket und stellt sich die Aufgabe, eine solche 
Haoohine zu schaffen, die bei guter Verlustwarmeabfuhr unter 
Wahrung einer hohen Motorschutzart einfach und billig herstell- 
bar ist. 

Die Erfindung lost die Aufgabe dadurch, del?, das Standerpaket und 
die dureh das Paket durohziehende Bolzen vorfixierten Lager- 
schilde uber eincn mit tele des Magneformverf ahrens auf das StUn- 
derpaket einochlieBl ich dessen isolierter Ringv/icklung und auf 
Teile der Lagerschilde aufgeprefiten Bleehmantel kraft- und forin- 
schlUssig verbunden sind. Dies bedeutet ei.nmal eine sehr ein- 
fache Ausbildung und Iters tellung des Motors, und sum anderen 
wird ein auSerordentlich guter Warm e Uber gang von der Ringwick- 
lungsoberflache zur Oberfleche des Mo torgehSuses, d.h. also des 
umgeprefften Mantels erreicht. Der Mantel wird dabei zweckmSflig 
in bekannter Weiee von KUhlluft uberstrichen. 

Die Erfindung isfc an Hand der Zeictanung in einem AusfUhrungs- 
beispiel erlauterfc, wobei 

Pig. 1 einen Motor im Langsschnitt und 
Pig. 2 einen Querschnittssektor des Motors 

zeigen. 

1 ist der ringbewickelte St finder, 2 der Leufer und 3 die Welle 
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des Motors. Die Welle ist liber Lager 4 in Lagerschilden 5 und 
6 gelagert, die ihrerseits uber einen rohrfbrmigen Mantel 7 
aus Aluminium mit dem Standerpaket verbunden sind. 

Die Herstellung des Motors erfolgt f orgendermafien: Nach Kin- 
setzen des Liiufers 2 zwischen die Lagerschilde 5 und 6 werden 
diese an dem Stand ex* 1 mittels Bolzen 8 vorfixiert, die das 
Standerpaket durchziehen und in entsprechende Sacklocher 9 cler 
Lagerschilde eingesetzt werden. Danach wird iibcr das Stander- 
paket ein Aluminiumrohr 7 geschoben, nachdem die Oberflache der 
Ringwicklung 1o des Standeryaketes mit einer Isolierfolie 11 
elektrisch gut isoliert wurde* Das Rohr 7 ist so lang gew&hj t, 
dafl es gleichzeitig Teile der Lagerschilde 5 und 6 iiberdeekt. 
Danach wird das Aluminiumrohr 7 mit Hilfe des Kegnef oraver- 
fahrens auf das Standerpaket einschliefilich dessen Ringwicklung 
sowie auf die auBeren Telle 12 der Lagerschilde geprefit, so date 
eine kraft- und f or&schliissige Verbindung zv/ischen Lagerschilden 
und Standerpaket entsteht. Gleichzeitig ergibt sich, wie schon 
erwahnt, eine vorziigliche Ableitung der Verlustwarme aus der 
* .Ringwicklung unmittelbar an die Oberflache des Mantels 7- Ein 
in an sich bekannter V/eise unter einer Abdeckhaube 15 angeord- 
neter Lufter 14 sorgt dafur, dafi der Mantel 7 von KUhlluft Uber- 
strichen wird. 

Um die Warmeabfuhr noch zu verbessern, konnen bei Herstellung 
der Ringwicklung 10 deren einzelne Leiter so changiert werden, 
daB sich eine wellige Oberflache der Ringwicklung ergibt. Der-v- 
gemaB hat dann der aufgeprefite Mantel 7 ebenfalls eine wellige 
Form, wodurch seine Oberflache vergroBert wird. 



4 Anspriiche 
2 Piguren 
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Pa tentencpruche 



Elektriscne Maechine mit ringbewicfcel tem Strlnderpatet , da- 
durch gekcanzeiuhnet, daB das StenderpaKet (1) and die 
durch des Pafcet durchciehende Bol sen (8) vorfixierten Lager- 
-ohilde (5, 6) «ber olnen mittels des Magnef ormverf ahrens 
auf das StEnderpekol. einochlleBlich dessen iaolierter Rmg- 
wicklung (10) and auf Telle (12) der Lagerechilde aufge- 
preBten Bloohmantel (7) Kraft- und f ormsehlUssig verbunden 
sind. 

MaBChlne nach Anspruch 1, dadurch gefcennzeichnet, daB der . 
Blechraantel (7) aus Aluminium bestebt. 

3 Hasehine nach den Anspriichen 1 oder 2, grtenwseichnet durch 
cine zwischen Ringwicklung (10) und Mantel (7) vorgesehene 
Isolierfolie (11). 



2. 



4 . 



Hasehine nach eineia der Ansprtiche 1 his 3, gefcennzeichnet 
durch eine in axialer Richtung wellige Ausbildung der Ring- 
wicklung (10) und damit des aufgepreCten Mantels (7). 
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